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m.piasecki@itb.pl.energia@itb.pl Numer telefonu:+48 18 353 98 00

Adres internetowy: www.gor-stal.pl
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ITB jest zweryfikowanym cztonkiem Europejskiej Platformy dla operatoréw programéw EPD i praktykoéw LCA www.eco-Dlatform.org

Podstawowe informacje

Niniejsza deklaracja jest typem Deklaracji srodowiskowej dotyczacej sladu weglowego (EPD) opartej na normie 1SO
14067:2018.Gazy cieplarniane - Slad weglowy produktéw - Wymagania i wytyczne dotyczgce kwantyfikaciji i
weryfikacji zgodnie z ISO 14025 przez zewnetrznego audytora. Zawiera informacje na temat wptywu wegla (jako
wskaznik GWP) deklarowanych materiatéw budowlanych na srodowisko. Ich aspekty zostaty zweryfikowane przez
niezalezng jednostke zgodnie z normg ISO 14025.Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych EPD jest mozliwa tylko
wtedy, gdy wszystkie porownywane dane zostaty stworzone zgodnie z normg ISO 14067:2018.

Analiza cyklu zycia (LCA):Al-A3.C1-C4 i D zgodnie z normg EN 15804 (od poczatku do konca z opcjami)

Rok sporzadzenia EPD:2020

Norma produktu: EN 13165:2012+A2:2016

Czas eksploatacji:50 lat

Jednostka zadeklarowana:1 kg (dla 1m? podawane sg réwniez dane dotyczace uderzenia)

Przyczyny wykonywania LCA:B2B

Reprezentatywnos$é¢: Produkt polski
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OPIS PRODUKTU
WEASCIWOSCI TECHNICZNE i CERTYFIKATY

Wszystkie wiasciwosci techniczne ptyt PIR w zakresie: reakcji na ogien, odpornosci ogniowej, rozprzestrzeniania
ptomienia, fizyki cieplnej, izolacyjnosci akustycznej, odpornosci na korozje, statyki sg szczegdétowo opisane w
katalogach technicznych, ktére mozna pobraé na stronie httDs://termDir.eu/do-pobrania. Panele produkowane sa

zgodnie z normg EN 13165:2012+A2:2016.0znakowanie CE i wystawienie deklaracji wia$ciwosci uzytkowych.

Podstawowe wtasciwosci techniczne paneli to;

* Rodzaj rdzenia - Sztywna pianka poliizocyjanurowa (PIR)
» Gestos¢ pozorna rdzenia [kg/mg] -30

» Deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepta AD [W/m-K] - AD - 0,022

* Lico ptyty - patrz tabela 1

«  Wymiary ptyty” [mm] - 600 x 1200; 1200 x 2400
* Rodzaje potgczen - FIT - krawedzie proste, (LAP - zaktadka, TAG - piéro i wpust - na zapytanie)
*  Grubos$¢ [mm] - od 20 do 250

Tabela nr 1.Podstawowe parametry techniczne paneli PIR

Produkt Deklarowany wspotczynnik|Klasyfikacja reakcji na ogien Wytrzymatos¢ na sciskanie
przewodzenia ciepta
termPIR AL 0,022 F (dla 20-50 mm) 120 kPa (dla 20 mm)
E (dla 50-250 mm) 150 kPa (dla 30 - 250 mm)

termPIR AGRO AL 0,022 D-s2, dO 120 kPa (dla 20 mm)

150 kPa (dla 30 - 250 mm)
termPIR AGRO P 0,022 F 120 kPa (dla 20 mm)

150 kPa (dla 30-250 mm)
termPIR P REV 0,022 F 120 kPa
termPIR PK REM 20S dn<80 0,027 F 120 kPa
termPIR PK REM 80S dn <120 0,026
termPIR PK REM 120S dn <250 0,025
termPIR MAX 19 0,019 E 100 kPa
termPIR GK 0,022 F nd
termPIR WS 20Sdn<80 0,027 F (dla 20-50 mm) 120 kPa (dla 20 mm)
termPIR WS 80S dn <120 0,026 E (dla 50-250 mm) 150 kPa (dla 30 - 250 mm)
termPIR W5 120S dn <250 0,025
termPIR ETX 20S dn<80 0,027 F (dla 20-50 mm) 120 kPa (dla 20 mm)
termPIR ETX 80S dn <120 0,026 E (dla 50-250 mm) 150 kPa (dla 30 - 250 mm)
termPIR ETX 120S dn <250 0,025
termPIR BT20Sdn<80 0,027 F 120 kPa (dla 20 mm)
termPIR BT 80S dn <120 0,026 150 kPa (dla 30-250 mm)
termPIR BT120Sdn <250 0,025
termPIR BWS 20<dn<80 0,027 F (dla 20-50 mm) 120 kPa (dla 20 mm)
termPIR BWS 80S dn <120 0,026 E/F WS/BT (dla 50-250 mm) 150 kPa (dla 30 - 250 mm)
termPIR BWS 120S dn S250 0,025
termPIR PK20Sdn<80 0,027 F 120 kPa (dla 20 mm)
termPIR PK 80S dn <120 0,026 150 kPa (dla 30 - 250 mm)
termPIR PK 120S dn S250 0,025

ZASTOSOWANIA

Ptyty PIR stosowane s3 jako element systeméw izolacji cieplnej. Stosuje sie je do izolacji fundamentéw, Scian, Scian

zewnetrznych, stropow, tarasow i balkonéw, dachow ptaskich i skosnych.

2 W zaleznosci od potrzeb klienta, G6r-Stal jest w stanie wyprodukowaé dowolng dlugosé pivty.




DEKLARACJA SRODOWISKOWA DOTYCZACA SLADU WEGLOWEGO NR 179 /2021

W przeciwienstwie do innych materiatéw budowlanych, takich jak wetna mineralna czy styropian, zapewniajg one
izolacje termiczna.

INNE ASPEKTY ZDROWOTNE

Poliuretan powstaje w wyniku reakcji chemicznej pomiedzy poliolem a diizocyjanianem. W wyniku tego procesu
powstaje catkowicie obojetna i bezpieczna dla cztowieka pianka poliuretanowa (niepylaca).Zgodnie ze stanem wiedzy
pianki sg bezpieczne dla ludzi. Produkt posiada Panstwowy Atest Higieniczny oraz ocene emisji lotnych zwigzkow
organicznych wydang przez Eurofins na poziomie "Indoor Air Comfort GOLD" (2020).

CERTYFIKATY

Keymark - nr 021-IMBIgs-0001 z dn.14.09.2020 r., Sie¢ Badawcza Lukasiewicz - Instytut Mechanizacji
Budownictwa i Goérnictwa Skalnego. Zaktad Certyfikacji w Katowicach.

+ KOMO CTG-724/1.KOMO CTG-7251/.SGS INTRON Certificatie B.V. Venusstraat 2.Postbus 267.4100 AG
Culemborg.

+  ATG H966.ATG 3188.Rue du Lombard 42.1000 Bruksela

» Sprawozdanie z badania emisji lotnych zwigzkéw organicznych 77/13.03.2020.Eurofins Product Testing A/S.
Smededkovvej 38.8464 Gal

+ 1SO 9001 :2015.PCC-CERT Sp. z 0.0. Sp. K., ul. Sportowej 9.55-040 Kobierzyce

+ 1SO 14001 :2015.PCC-CERT Sp. z 0.0. Sp. K., ul. Sportowej 9.55-040 Kobierzyce

OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — zastosowane zasady ogdlne

Przydziat

Produkcja paneli jest procesem liniowym. Przydziat wegla do produkcji Al-A3 (PIR) odbywa sie na zasadzie masy
produkcyjnej. Wszystkie oddziatywania zwigzane z wydobyciem i produkcjg surowcow (w tym: profile stalowe
(aluminium, flota szklana itp.), poliol, MDI, katalizator KX, n-pentan, uszczelki papierowe, pakowanie, nosniki energii i
woda) przypisane sg do modutu Al (produkcja surowcéw).Zinwentaryzowano 100% oddziatywan z produkcji liniowe;j i
100% przypisano do produkcji paneli PIR. Uwzgledniono wykorzystanie materiatu opakowaniowego (PE, styropian
PR).Modut A2 (transport do fabryki) obejmuje transport surowcéw takich jak materiaty wierzchnie, chemikalia, dodatki
i materiaty pomocnicze od ich dostawcéw do zaktadu produkcyjnego. Odpady komunalne z zaktadu zostaly
przypisane do modutu A3 (produkcja fabryczna).Podaz energii zostata zinwentaryzowana dla catej fabryki i 100%
zostato przeznaczone na produkcje ptyt warstwowych opartych na technologii PIR. Emisje w zaktadzie oszacowano
przy uzyciu krajowych wspétczynnikow konwersji wegiel/energia (KOBIZE- 2019) i przypisano do modutu A3.

Ograniczenia systemowe

Analiza cyklu zycia zadeklarowanych produktéw obejmuje "Etap produktu”, moduty Al-A3, O1-G4 i D (od poczatku do
konca z opcjami) zgodnie z normg EN 15804+A1 ORAZ ISO 14067.W obliczeniach uwzgledniono materiaty wsadowe
i zuzycie energii zinwentaryzowane w fabrykach. W ocenie uwzgledniono wszystkie istotne parametry z zebranych
danych produkcyjnych, tj. wszystkie materiaty zuzyte w preparacie, wykorzystang energie cieplng, zuzycie paliwa
wewnetrznego i energii elektrycznej. Przyjmuje sie, ze fagczna suma pominietych procesoéw nie przekracza 2%
kategorii wptywu na emisje dwutlenku wegla. Zgodnie z normg (dobra kapitatowe) wymagane do i podczas produkc;ji
sg wytagczone, podobnie jak transport pracownikéw. Z uwagi na fakt, ze biogeniczny $lad weglowy stanowi mniej niz
5% catkowitego $ladu weglowego GWP, nie zostat on przedstawiony oddzielnie w deklaraciji.
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Moduly Al i A2:Dostawy i transport surowcéw

W przypadku rodziny ptyt PIR materiatem rdzenia jest sztywna pianka PIR otrzymywana w procesie produkcji w
kontrolowanej reakcji chemicznej. Zdecydowana wiekszos¢ ptynnych sktadnikéw niezbednych do reakcji chemicznych
pochodzi od zinwentaryzowanych dostawcéw zagranicznych (Bayer z siedzibg w Leverkusen).Transport do fabryki
zostatl w petni zinwentaryzowany (kwestionariusz LCI) z uwzglednieniem liczby dostaw: rodzaju pojazdéw, wielkosci
dostawy i odlegtosci od producenta do fabryki dla wszystkich Zzrédet wejsciowych i surowcow.

A3:Produkcja

Sam proces produkcyjny (PIR) mozna podzieli¢ na etapy. Materiat rdzenia izolacji PIR powstaje jako produkt reakgciji
chemicznych. Gtéwnymi sktadnikami sg izocyjanian polimeru i poliole. Aby kontrolowa¢ szybkos$¢ reakcji, stosuje sie
katalizatory. Pentan stosowany jest jako fizyczny $rodek porotwérczy (ze wzgledu na bardzo niskg przewodnosé
cieplng odpowiada rowniez za doskonate wiasciwosci termoizolacyjne).Wszystkie sktadniki zgodnie z recepturg sa
dozowane i mieszane pod wysokim ciSnieniem w postaci ptynnej. Taka mieszanina reaktywna jest rownomiernie
rozprowadzana po wewnetrznej stronie profilowanej okfadziny. Proces spieniania rozpoczyna sie pomiedzy dwoma
ptytami, gdzie rozprezajgca sie mieszanina chemiczna wypetnia objetos¢ piang o bardzo drobnej strukturze
komoérkowej. Laminator taSmowy zapewnia wymiary (grubosc¢ i szerokosé ptyty warstwowej) oraz niezbedne warunki
do utwardzenia pianki. Pomiedzy powierzchnie naktadany jest klej komponentowy. Pézniejsze panele sg przycinane
na dlugos¢ przez nadagzng pite zsynchronizowang z predkoscig linii produkcyjnej. Nastepnie panele sg
transportowane do bufora chtodzgcego, gdzie musza spedzi¢ odpowiedni czas, aby osiagngc¢ stabilng temperature. W
koncowej fazie procesu panele sg uktadane w stosy, tworzgc paczke, ktéra jest nastepnie owijana folig. Nastepne
gotowe paczki muszg sie ustabilizowaé przez 48 godzin. Na koniec produkty sg tadowane na ciezarowki i
dostarczane do klienta.

C1 - C4:Koniec okresu eksploatacji
Scenariusz wycofania z eksploatacji dla ptyty warstwowej z rdzeniem PIR przedstawiono w Tabeli 2.Demontaz
produktu odbywa sie przy uzyciu podnosnika mechanicznego i recznych narzedzi elektrycznych.

Tabela nr 2.Scenariusz wycofania z eksploatacji (moduty C) dla ptyty warstwowej z rdzeniem PIR

Parametr Udziat
Wskaznik zbierania 100%

Ponowne wykorzystanie 20%

Spalanie PIR 40% rdzenia PIR
Sktadowanie PIR 40% rdzenia PIR

D:Potencjal ponownego uzycia, odzysku, recyklingu
20% "korzysci z ponownego wykorzystania" oblicza sie dla wartosci Al-A3 produkcji paneli.

Okres gromadzenia danych
Dane dotyczace wytwarzania deklarowanych produktéw odnoszg sie do roku 2018.Oceny cyklu zycia zostaty
przygotowane dla Polski jako obszaru referencyjnego.

Jakos$¢ wprowadzania danych
Wartoéci wyznaczone do obliczen LCA pochodzg z danych inwentaryzacyjnych zweryfikowanych metodg LCI,
dostarczonych przez firme Gér-Stal.

Zatozenia i szacunki

Oddziatywania paneli zostaty zagregowane na podstawie masy produkcji. Oddziatywania zostaty zinwentaryzowane i
obliczone dla wszystkich produktow. Wptyw réznych typow okfadzin na emisje dwutlenku wegla przez panel zostat
usredniony dla danego produktu przy uzyciu metody sredniej wazonej. Ze wzgledu na brak dobrych danych WKP dla
produkcji fosforanu trietylu (<2%) wykorzystano odpowiednie dane dla fosforanu amonu, ktéry moze peni¢ te samag
funkcje (srodek zmniejszajgcy palnos¢) w produkcie koncowym.
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Zasada obliczania
LCA zostata wykonana zgodnie z dokumentem ITB PCR A.

Bazy danych i modele

Dane dotyczgce wegla dla proceséw pochodzg z nastepujacych baz danych: Ecoinvent v.3.7 (poliol, MDI,
katalizator KX, n-pentan, uszczelki papierowe, opakowania, woda, okfadziny), folie (Plastic Europe), styropian
(specyficzna EPD), KOBiZE/Tauron (nos$niki energii: energia elektryczna, ON, gaz ziemny i LPG).Szczegé6towa
analiza jakosci danych byta czescig zewnetrznego audytu opartego na normie ISO 14001.Wspoétczynnik wegla do
charakteryzacji to CML wer.4.2 w oparciu o IPCC 2013 (model bazowy dla 100 lat).

OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) - wyniki
Jednostka zadeklarowana/funkcjonalna

Deklaracja dotyczy jednostki deklarowanej (DU) - 1 kg piyt produkowanych przez firme Gor-Stal (tabela
3).Ponizsze tabele 4-16 przedstawiajg wptyw na emisje dwutlenku wegla w odniesieniu do 1 m? dla wszystkich
oferowanych grubosci produktéw.

Tabela nr 3.Granice systemu (tacznie z modutami) dla charakterystyki srodowiskowej paneli PIR.

Informacje dotyczace oceny oddzialywania na srodowisko (MNA - Modut nie podlega ocenie.MO - Modut zadeklarowany.INA - Wskaznik nie zostal
Korzysci i
Etap produktu Proces budowy |Etap uzycia Koniec okresu eksploataciji obmazenl_a
\wykraczajace
poza granice|
systemu
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Uwaga: Ze wzgledu na fakt, ze biogenny $lad weglowy stanowi mniej niz 5% catkowitego $ladu weglowego GWP, nie zostat on
przedstawiony oddzielnie w deklaracji w ponizszych tabelach.



Tabela nr 4.Charakterystyka wegla w cyklu zycia dla 1 kg thermPIR
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Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 kg

Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 01 02 C3 04 D
Ekwiwalent ~catkowite] = emisji, o, o\ 2.09E+00  [8.28E-02 2.35E-02 1.57E-01 3.80E-03 9.80E-01 1.68E-03 4.19E-01
dwutlenku wegla (jako GWP) 9 L0, el : “OE SO > R R o8 419
W tabeli 4-15 przedstawiono slad weglowy dla produktow o réznej grubosci 20 mm-250 mm.
Tabela nr 5.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (20 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m*
Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 01 02 03 04 D
Ekwiwalent  catkowitej —emisji 1.26E+00  [4.97E-02  [1.41E-02  [9.44E-02  [2.28E-03  |5.88E-01 101E-03  |-2.51E-01
dwutlenku wegla (jako GWP) kg CO, ekw.
Tabela nr 6.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (40 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m*
Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 01 02 03 04 D
Ekwiwalent ~ catkowitej emisjikg CO,ekw.  [251E+00  [9.94E-02  [2.82E-02  [1.89E-01  |456E-03  [1.18E+00  [2.02E-03 -5.03E-01
dwutlenku wegla (jako GWP) 2=
Tabela nr 7.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (50 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m”
Wskaznik Jednostka  |A1 A2 A3 01 02 03 04 D
Ekwiwalent ~ catkowitej emisji, o o\ [3.14E+00  [124E01  [352E-02  [236E01  [570E-03  [1.47E+00 252E-03 | 6.28E-01
dwutlenku wegla (jako GWP) 2e
Tabela nr 8.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (60 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m”
Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 01 C2 C3 04 D
Ekwiwalent ~ catkowitej —emisji 3.77E+400  [149E-01  |[422E-02  [283E-01  [6.84E-03  |1.76E+00 3.02E03 | -7.54E-01
dwutlenku wegla (jako GWP) kg CO, ekw.
Tabela nr 9.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (80 mm)
) Oddzialywanie na srodowisko:(DU) 1
Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 01 C2 03 04 D
Ekwiwalent  catkowitej ~ emisji 503E+00  [1.99E-01  |5.63E-02  [3.78E-01  [90.12E-03  [2.35E+00 4.03E-03  [-1.01E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) kg CO, ekw.
Tabela nr 10.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (100 mm)
Oddzialywanie na srodowisko:(DU) 1
\Wskaznik Jednostka  |A1 A2 A3 01 02 03 04 D
Ekwiwalent ~ catkowitej —emisji 6.08E+00  [248E-01  [7.04E-02  |472E-01  [1.14E-02  [2.94E+00 5.04E-03  |-1.26E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) kg CO, ekw.
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Tabela nr 11.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (120 mm)

Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m?
Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 01 C2 C3 C4: D
Ekwiwalent calkowitej emis;i9 co?
wiwalent — Catkowite]  emisji 7.54E+00  [2.98E-01 8.45E-02 5.66E-01 1.37E-02 3.53E+00 6.05E-03 -1.51E+00

dwutlenku wegla (jako GWP) rown.

Tabela nr 12.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (150 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m?
Wskaznik |Jednostka A1 A2 A3 CI 02 C3 C4: D

. . . 2
Ekwiwalent ~catkowitej ~emisjik9 CO? 0.43E+00  [3.73E-01  [1.06E-01  [7.08E-01  [1.71E-02  WM.41E+00  [7.56E-03 1.89E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) _ ekw.__

Tabela nr 13.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (180 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m®
Wskaznik |Jednostka A1 A2 A3 Cl C2 C3 C4: D
Ekwiwalent ~ catkowitej emisjikg CO? 113E+01  [447E-01  [1.27E-01  [850E-01  [2.05E-02  |5.29E+00  [9.07E-03 2.26E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) ___em__

Tabela nr 14.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (200 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m?
Wskaznik |Jednostka A1 A2 A3 Cl C2 C3 C4: D
Ekwiwalent  catkowitej emisjikg CO? 1.26E+01  |4.97E-01 1.41E-01 9.44E-01 2.28E-02 5.88E+00 1.01E-02 -2.51 E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) ekw.

Tabela nr 15.Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? ptyty thermPIR (220 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m?
Wskaznik Jednostka |A1 A2 A3 CI C2 03 04 D

. o . kg CO?
Ekwiwalent  cafkowitej ~emisji*9 138E+01  [5.47E-01  [1.55E-01  [1.04E+00  [251E-02  [6.47E+00  |1.11E-02 .2 76E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) ___RL

Tabela 16 Charakterystyka wegla w cyklu zycia - 1 m? thermPIR (250 mm)
Oddziatywanie na srodowisko:(DU) 1 m?
Wskaznik |Jednostka A1 A2 A3 Cl 02 03 04 D
Ekwiwalent ~ cafkowitej emisjikg CO? 1576401 [621E-01  [1.76E-01  [1.18E+00  [2.85E-02  [7.35E+00  |1.26E-02 [3.14E+00
dwutlenku wegla (jako GWP) ekw.

Interpretacja wynikéw

Wptyw na emisje dwutlenku wegla ptyty thermPIR (od poczatku do konca z opcjami C i D) zalezy gtéwnie od
produkcji surowcéw (A1), na ktérg producent ma tylko niewielki i posredni wptyw (wptyw produkcji surowcow jest
wyzszy niz 95%).1los¢ ekwiwalentu dwutlenku wegla niezbedna do wyprodukowania surowcow (Al) do produkcji 1
kg produktu thermPIR wynosi 2,2 kg, przy czym sama produkcja MDI stanowi 81% catego wptywu na emisje
dwutlenku wegla. Przy produkcji 100 mm ptyty (Al-A3) emitowane jest 6,6 kg CO,/m?, podczas gdy naktad energii
wynosi 176 MJ/m? (przy czym sama produkcja MDI stanowi 76% catego wptywu na emisje dwutlenku wegla, a
pentan 10%).Produkcja powierzchni czotowych do samej okfadziny Al daje wartos¢ kilku procent wartosci
oddziatywan produkcji ptyt Al-A3.0znacza to, ze poszukiwanie poprawy jakosci srodowiskowej produktéw moze
odbywac sie poprzez zakup chemii (gtéwnie MDI).Wptyw izolacji PIR wzrasta wraz z gruboscig ptyty i jest prawie
liniowy w stosunku do jej masy. Dla najgrubszego wariantu palety 20 mm wartos¢ wptywu wegla wynosi 1,32
kg/m?, a dla 250 mm 16,5 kg/m” (Al-A3).
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Produkcja w zaktadzie produkcyjnym A3 sama w sobie nie jest bardzo energochtonna i emisyjna. Emisje
pochodzg gtéwnie ze spalania gazu ziemnego. Zuzycie energii elektrycznej na poziomie 0,22 kW/kg nie wydaje
sie zbyt znaczace. Transport surowcéw ze znacznych odlegtosci nie ma raczej znaczenia dla wartosci ogdlnych
(2 % wszystkich oddziatywan).Scenariusz wykorzystania produktu po jego demontazu z budynku zakfada 20%
ponowne wykorzystanie, 40% spalanie i 40% sktadowanie na wysypisku. Spalanie PIR dostarcza ciepto do
nowych instalacji. Produkty z ptyt warstwowych ze wzgledu na 20% potencjat ponownego wykorzystania
przynoszg pewne spodziewane korzysci dla srodowiska, o ktérych mowa w module D (okoto minus 20% wptywu
produkcji na emisje dwutlenku wegla).

Weryfikacja

Proces weryfikacji niniejszej EPD jest zgodny z normami ISO 14025 i ISO 21930.Po weryfikacji, ta EPD jest wazna
przez okres 5 lat. EPD nie musi byé ponownie obliczane po 5 latach, jeSli dane bazowe nie ulegly znacznym
Zmianom.

Podstawg do analizy LOA byta norma EN 15804 oraz ITB PCR A
Niezalezna weryfikacja zgodna z ISO 14025 (podpunkt 8.1.3.)

|~xI zewnetrzny| | wewnetrzny

Zewnetrzna weryfikacja EPD:Dr inz. Halina Prejzner

LCA Audyt LCI i weryfikacja danych wejsciowych: Dr inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl

Weryfikacja LCA: Dr inz.Inz. Justyna Tomaszewska, j.tomaszewska@itb.pl

Zasadniczo porownanie lub ocena danych zawartych w deklaracji jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie
poréwnywane zestawy danych zostaty utworzone zgodnie z normg ISO 14067 i uwzgledniono kontekst budynku
oraz, odpowiednio, specyficzne dla danego wyrobu wtasciwosci uzytkowe.

Powotania normatywne

m PU Europe - europejskie stowarzyszenie producentéw izolacji PU(www.pu-europe.eu)

m /SO 14067'.2018.Gazy cieplarniane - Slad weglowy produktéw - Wymagania i wytyczne dotyczace
okreslania ilosciowego

m ITB PCR A Ogdlne zasady dotyczgce kategorii produktéw dla wyrobéw budowlanych

m ISO 14025:2006.Etykiety i deklaracje Srodowiskowe - Deklaracje srodowiskowe typu Il - Zasady i
procedury

m SO 21930:2017 Zréwnowazony rozwoj w budynkach oraz obiektach budownictwa Igdowego i wodnego -
Podstawowe zasady dotyczgce deklaracji srodowiskowych wyrobdw i ustug budowlanych

m ISO 14044:2006 Zarzgdzanie srodowiskowe - Ocena cyklu zycia - Wymagania i wytyczne

* 1ISO 15686-1:2011 Budynki i zbudowane aktywa - Planowanie zywotnosci - Cze$¢ 1:0gdlne zasady i ramy

m ° ISO 15686-8:2008 Budynki i zbudowane aktywa - Planowanie zywotnosci - Cze$¢ 8:Referencyjny okres
uzytkowania i szacowanie okresu uzytkowania

m EN 15804:2012+A1:2013 TrwatoS¢ obiektow budowlanych - Deklaracje s$rodowiskowe wyrobow -
Podstawowe zasady dla kategorii wyrobéw budowlanych

m  PN-EN 15942:2012 Zréwnowazony charakter robét budowlanych - Deklaracje srodowiskowe wyrobow -
Format komunikacji dla przedsiebiorstw

m  KOBIZE Wskazniki emisyjnosci CO2, SO2.NOx, CO i pytu catkowitego dla energii elektrycznej, grudzieh
2019

m  PN-EN 13165+A2:2016-08 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze sztywnej piankKi
poliuretanowej (PU) produkowane fabrycznie - Specyfikacja
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" ITB jest akredytowang i notyfikowang jednostkq certyfikujgcq wyroby (numer identyfikacyjny 1488) - prowadzi dzialalnosé¢ certyfikacyjng w zakresie
certyfikacji wyrobow oraz zaktadowej kontroli produkcji dziatajqc zgodnie z wymaganiami rozporzqdzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr
305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajqcych zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych, normy PN-EN ISO/IEC
17065 i dysponujgc laboratorium badawczym akredytowanym zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17025 (numer akredytacji AB 023).



